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Part No Mould RUN(mm?) TAP(mm?) welding Powder
TE-CC2-25/25 25 25 TE-TP-45
TE-CC2-35/25 35 25 TE-TP-45
TE-CC2-35/35 35 35 TE-TP-45
TE-CC2-50/25 50 25 TE-TP-65
TE-CC2-50/35 50 35 TE-TP-65
TE-CC2-50/50 50 50 TE-TP-90
TE-CC2-70/25 70 25 TE-TP-65
TE-CC2-70/35 70 35 TE-TP-65
TE-CC2-70/50 70 50 TE-TP-90
TE-CC2-70/70 70 70 TE-TP-90
TE-CC2-95/35 95 35 TE-TP-90
TE-CC2-95/50 95 50 TE-TP-90
TE-CC2-95/70 95 70 TE-TP-90
TE-CC2-95/95 95 95 TE-TP-115
TE-CC2-120/35 120 35 TE-TP-90
TE-CC2-120/50 120 50 TE-TP-90
TE-CC2-120/70 120 70 TE-TP-90
TE-CC2-120/95 120 95 TE-TP-115

TE-CC2-120/120 120 120 TE-TP-150
TE-CC2-150/50 150 50 TE-TP-115
TE-CC2-150/70 150 70 TE-TP-115
TE-CC2-150/95 150 95 TE-TP-150
TE-CC2-150/120 150 120 TE-TP-150
TE-CC2-150/150 150 150 TE-TP-200
TE-CC2-185/70 185 70 TE-TP-150
TE-CC2-185/95 185 95 TE-TP-150
TE-CC2-185/120 185 120 TE-TP-200
TE-CC2-185/150 185 150 TE-TP-200
TE-CC2-185/185 185 185 TE-TP-200
TE-CC2-240/95 240 95 TE-TP-150
TE-CC2-240/120 240 120 TE-TP-200
TE-CC2-240/150 240 150 TE-TP-200
TE-CC2-240/185 240 185 TE-TP-250
TE-CC2-240/240 240 240 2XTE-TP-150
Handle Clamp: HCM1 suitable for these mould




<2y ke paw 4 o JLa|
Part No Mould RUN(mm?) TAP(mm?) welding Powder
TE-CC4-25/25 25 25 TE-TP-45
TE-CC4-35/25 35 25 TE-TP-65
TE-CC4-35/35 35 35 TE-TP-65
TE-CC4-50/25 50 25 TE-TP-90
TE-CC4-50/35 50 35 TE-TP-90
TE-CC4-50/50 50 50 TE-TP-90
TE-CC4-70/25 70 25 TE-TP-115
TE-CC4-70/35 70 35 TE-TP-115
TE-CC4-70/50 70 50 TE-TP-115
TE-CC4-70/70 70 70 TE-TP-115
TE-CC4-95/35 95 35 TE-TP-115
TE-CC4-95/50 95 50 TE-TP-115
TE-CC4-95/70 95 70 TE-TP-150
TE-CC4-95/95 95 95 TE-TP-150
TE-CC4-120/35 120 35 TE-TP-150
TE-CC4-120/50 120 50 TE-TP-150
TE-CC4-120/70 120 70 TE-TP-150
TE-CC4-120/95 120 95 TE-TP-200
TE-CC4-120/120 120 120 TE-TP-200
TE-CC4-150/50 150 50 TE-TP-150
TE-CC4-150/70 150 70 TE-TP-150
TE-CC4-150/95 150 95 TE-TP-200
TE-CC4-150/120 150 120 TE-TP-250
TE-CC4-150/150 150 150 TE-TP-250
TE-CC4-185/70 185 70 TE-TP-200
TE-CC4-185/95 185 95 TE-TP-200
TE-CC4-185/120 185 120 TE-TP-250
TE-CC4-185/150 185 150 TE-TP-250
TE-CC4-185/185 185 185 2x TE-TP-150
TE-CC4-240/95 240 95 2x TE-TP-150
TE-CC4-240/120 240 120 2x TE-TP-150
TE-CC4-240/150 240 150 2x TE-TP-200
TE-CC4-240/185 240 185 2x TE-TP-200
TE-CC4-240/240 240 240 2x TE-TP-250
Handle Clamp: HCM1 suitable for these mould
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Part No Mould RUN(mm/inch) TAP(mm?) welding Powder
TE-CR2-16/25 25 TE-TP-90
TE-CR2-16/35 35 TE-TP-90
TE-CR2-16/50 50 TE-TP-90
TE-CR2-16/70 14.3 mm 70 TE-TP-115
TE-CR2-16/95 or 95 TE-TP-115
TE-CR2-16/120 5/8 inch 120 TE-TP-150
TE-CR2-16/150 150 TE-TP-200
TE-CR2-16/185 185 TE-TP-200
TE-CR2-16/240 240 TE-TP-250
TE-CR2-16/300 300 2x TE-TP-150
TE-CR2-20/25 25 TE-TP-90
TE-CR2-20/35 35 TE-TP-90
TE-CR2-20/50 50 TE-TP-115
TE-CR2-20/70 17.3 mm 70 TE-TP-115
TE-CR2-20/95 or 95 TE-TP-115
TE-CR2-20/120 3/4 inch 120 TE-TP-150
TE-CR2-20/150 150 TE-TP-200
TE-CR2-20/185 185 TE-TP-200
TE-CR2-20/240 240 TE-TP-250
TE-CR2-20/300 300 2x TE-TP-150

Handle Clamp: HCM1 suitable for these mould

Part No Mould RUN(mm?) welding Powder
TE-CS2-25 25 TE-TP-45
TE-CC2-35 35 TE-TP-45
TE-CC2-50 50 TE-TP-90
TE-CC2-70 70 TE-TP-115
TE-CC2-95 95 TE-TP-115
TE-CC2-120 120 TE-TP-150
TE-CC2-150 150 TE-TP-200
TE-CC2-185 185 TE-TP-250
TE-CC2-240 240 2x TE-TP-150
TE-CC2-300 300 2x TE-TP-200

Handle Clamp: HCM1 suitable for these mould
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